95學年度實驗設計



期末考








06/21/07
學號：                     




姓名：                     
一、 在下列實務應用時機，適合使用實驗設計的請打(，不適合的請打(。(10%)

（  ）製程或機台參數設定。


（  ）縮短產品研發時間。


（  ）改善製程產出率。


（  ）提昇工作人員素質。


（  ）規劃管理資訊系統。
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二、依據右圖，回答下列問題？ (15%)
1. 圖中三角形代表：___________

2. 圖中四方形代表：___________

3. Pure Error 自由度為多少？ __________

4. 未點選之因子為何？___________

5. 最顯著之因子為何？___________

三、請完成下表：(20%)
	Source
	Sum of Squares
	DF
	Mean Squares
	F Value

	Wafer Position
	844.69
	3
	
	

	Error
	
	12
	
	

	Total
	1080.94
	
	
	

	
	
	
	
	

	Std. Dev.
	
	
	R-Squared
	

	Mean
	137.94
	
	Adj R-Squared
	0.7268

	C.V.
	3.22
	
	Pred R-Squared
	0.6114

	PRESS
	420.00
	
	Adeq Precision
	7.212



若上表之實驗為Variance model用以計算不同wafer positions對晶圓Uniformity之影響，則

1. Estimate the variability due to wafer positions.

2. Estimate the random error component.

3. How much of the total variability in the uniformity response is due to the difference between positions?

四、依下表之實驗回答下列問題。(25%)
	因子
	複製

	A
	B
	I
	II

	-
	-
	4
	3

	+
	-
	7
	9

	-
	+
	1
	5

	+
	+
	4
	2


1. 請計算所有因子的作用（請列出式子）。(10%)
2. 請分析以上資料(建ANOVA Table,  = 0.1)並下結論。(10%)

3. 寫下回歸方程式。(5%)

五、依下表之實驗回答下列問題。(20%)
	Run Number
	A
	B
	C
	Y

	1
	-
	-
	-
	22

	2
	+
	-
	-
	32

	3
	-
	+
	-
	35

	4
	+
	+
	-
	55

	5
	-
	-
	+
	44

	6
	+
	-
	+
	40

	7
	-
	+
	+
	60

	8
	+
	+
	+
	39

	9
	0
	0
	0
	38

	10
	0
	0
	0
	42

	11
	0
	0
	0
	39

	12
	0
	0
	0
	40


1. 此為何種實驗？(5%)
2. 使用Design Expert分析以上資料，列出分析完之ANOVA表，並下結論及寫出最後的迴歸方程式。(10%)

3. 說明殘差診斷結果。(5%)

六、某化學製程之產出率受操作溫度及壓力之影響，下表為相關實驗之結果。(20%)
	Temperature ((C)
	Pressure (psig)

	
	200
	215
	230

	150
	90.5
	90.2
	90.2

	
	90.7
	90.4
	90.4

	160
	90.6
	90.1
	89.9

	
	90.5
	90.3
	90.1

	170
	90.9
	90.7
	90.3

	
	90.7
	90.6
	90.1


1. 使用Design Expert分析以上資料，列出分析完之ANOVA表，並下結論。(10%)

2. Under what conditions would you operate this process。(5%)

3. Fit an appropriate model to provide guidance concerning operating conditions for the process. (5%)
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